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NOTA BENE: L'ELENCO PUO' CONTENERE DICHIARAZIONI DI QUALIFICA PROCESSO SCADUTE FINO A 3 MESI PRIMA DELLA
DATA DI EMISSIONE DELL'ELENCO STESSO PER CONSENTIRE LA GESTIONE DELLE ATTIVITA' DI RIQUALIFICA.
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supplier approved process norm qualification
prog. |supplier location |COD. SAP/P.I subProg. |process description subProg. | process norm subProg expiry date limitations note
(vear/month/dav)
110 |AEROSTRUTTURE FR PI02849640608 |1 OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA T MIL-A-8625_Rev.F 1 LEONARDO ELI IT16/0045/03 240203 Si autorizzano processi solosu__ |~
componenti facenti parte degli
assiemi scudi 76/62, Strales e
197180
1 INERT GAS TUNGSTEN ARC WELDING 1 AWS D17.1/D17.1M2017 3rd Editon |1 LEONARDO ELI IT16/0069/04 241221 Si autorizzano processi solosu_ |~
componenti facenti parte degli
assiemi scudi 76/62, Strales e
197180
1 SPOT WELDING 1 AWS D17.2/D17.2M T LEONARDO ELI IT16/0047/04 251203 Si autorizzano processi solosu_ |~
componenti facenti parte degli
assiemi scudi 76/62, Strales e
197180
1 PASSIVAZIONE ACCIAI INOX 1 OTO-RS-6_Rev.B 1 LEONARDO ELI IT16/0046/03 240502 Si autorizzano processi solosu_ |~
componenti facenti parte degli
assiemi scudi 76/62, Strales e
12760
115 |ALISVSTEMS SRL SP ND 1 BRASATURA FORTE UNI EN 13134:2002 T LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP159 40216 = -
120 AQM Srl B! 1T01746710175 1 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI ASTM-E-1444 | E1444M Rev.16el 1 ACCREDIA 0095L_Rev.05 70622
125 |ATLTICOLOR oD 1704302780285 |1 OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA OTORS3 Rev.A T LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP027 40209 = -
1 OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA MIL-A-8625_Rev.F 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP027 40209 = -
170 |ARGOS SPA ™I 1705074180158 |1 NICHELATURA CHIMICA OTO-RS-12_RevE T LEONARDO SDI 2018/QFORN/DQP050 230916 = =
175 |ART.ING SRL ] 1701684790494 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP195 231229 = Il fornitore & autorizzato ad eseguire e
certificare controllo visivo relativamente
alle saldature da i eseauite
2 PASSIVAZIONE ACCIAI INOX 1 SN5260001,SN525002, SN525003, |1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP197 240215 = =
SN525004
2 PASSIVAZIONE ACCIAI INOX 2 OTO-RS-6_Rev.B 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP197 240215 = =
3 OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA 1 OTO-RS3_Rev.A 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP196 240127 = =
3 OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA 2 MIL-A-8625-TYPE Il_Rev.F 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP196 240127 = =
210 _|ATS il T0 1707531930010 |1 Zinco Nichel elettrolitico T OTORS-10_Rev.D 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQPOAT 240504 E =
215 |AUBERT & DUVAL HOLDING S.A. Parigi ND T HEAT TREATMENT OF ALUMINIUM ALLOYS; T AMS-2750_Rev.E T LEONARDO ELI T12/0480/01 240413 = =
FR 2 HEAT TREATMENT OF STEEL ALLOYS; 1 AMS-2750_Rev.E 1 LEONARDO ELI 1T12/0480/01 240413 - -
3 LIQUID PENETRANT INSPECTION; 1 ASTM-E-1417 E1417M_Rev.16 1 LEONARDO ELI T15/0281/01 260129 = =
4 ULTRASONIC AND BOND TEST; AMS-STD-2154_Rev.E 1 LEONARDO ELI 1T15/0283/01 260129 = -
220 |AVIOMEC sl 1701873920126 |1 Ispezione con Liquidi Penetrant AWPS-006X Rev.E T LEONARDO ELI T12/04101 260930 = =
1 Ispezione con Liquidi Penetranti AMS-2644 Rev.F 1 LEONARDO ELI T12/0410/ 260930 - -
1 Ispezione con Liquidi Penetranti AWPS-009X_Rev.l 1 LEONARDO ELI T12/0410/ 260930 = =
1 Ispezione con Liquidi Penetranti 4 BPS-4089 Rev.M 1 LEONARDO ELI T12/0410/ 260930 - -
1 Ispezione con Liquidi Penetranti 5 ASTM-E-1417 E1417M Rev.16 1 LEONARDO ELI T12/0410/ 260930 = =
VA 2 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 1 AWPS-003X_Rev.C 1 LEONARDO ELI T12/0409/04 261013 = -
2 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 2 BPS-4075 Rev.K 1 LEONARDO ELI T12/0400/04 261013 = =
2 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 3 ASTM-E-1444 | E1444M Rev.16el 1 LEONARDO ELI T12/0409/04 261013 = -
2 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 4 AMS-2641 Rev.C 1 LEONARDO ELI T12/0400/04 261013 = =
2 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 5 AMS-3044_Rev.F 1 LEONARDO ELI T12/0409/04 261013 = -
2 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 6 AWPS-009X_Rev.l 1 LEONARDO ELI T12/0400/04 261013 = =
230 AVIOTECNICA s..l. 35209F 1 Ossidazione Anodica Cromica 1 AWPS-003T_Rev.A 1 LEONARDO ELI 1T13/0186/06 251231 - -
1 Ossidazione Anodica Cromica 2 BPS-4001 Rev.0 1 LEONARDO ELI IT13/0186/07 251231 = =
1 Ossidazione Anodica Cromica 3 BAC-5019 Rev.U 1 LEONARDO ELI 1T13/0186/07 251231 = -
1 Ossidazione Anodica Cromica 4 MIL-A-8625 Rev.F 1 LEONARDO ELI IT13/0186/07 251231 E =
VA 5 Trattamento termico delle Leghe di Alluminio 1 AWPS007T 1 LEONARDO ELI 1T12/0504/01 231110 - -
5 Trattamento termico delle Leghe di Alluminio 2 AWPS007T/03 1 LEONARDO ELI 1T12/0504/01 231110 E =
5 Trattamento termico delle Leghe di Alluminio 3 AMS-2750_Rev.E 1 LEONARDO ELI 1T12/0504/01 231110 - -
5 Trattamento termico delle Leghe di Alluminio 4 AWPS007T/04 1 LEONARDO ELI 1T12/0504/01 231110 E =
5 Trattamento termico delle Leghe di Alluminio 5 AWPS001Q 1 LEONARDO ELI 1T12/0504/01 231110 - -
5 Trattamento termico delle Leghe di Alluminio 6 AWPS007T/01 - 1 LEONARDO ELI 1T12/0504/01 231110 E =
5 Trattamento termico delle Leghe di Alluminio 7 AWPS007T/02 1 LEONARDO ELI 1T12/0504/01 231110 = -
212 |AVIOREC FR 1702458760606 |1 COMPOSITI T AWPS 003K; NTA 75762 1 NADCAP 14717196609 250531 = =

Pagina 1
Company Internal

QUAO17-T-IT-D rev. 22



Company general use

2di8

supplier approved process norm qualification
prog. |supplier location |COD. SAP/P.I subProg. |process description SubProg. | process norm subProg. Jorg expiry date limitations note
(vear/month/day)
T o 2 'VERNICIATURA A SPRUZZO 2 OTO-VE-0_Rev.S. 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP182 250210 verniciatura di manufatti in =
composito di propria progettazione
2/0 nroduzione
BARETTO FRANCESCO SPA 1700273520106 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP144 251019 = La ditta puo effettuare CND (VT, MT e PT)
GE esclusivamente per prodotti di loro
fornitura
BERCELLA SRL PR 1701057340340 |1 LAMINAZIONE FIBRE DI CARBONIO T PRSGQ - 20.00 T LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP192 231118 E =
BERTOLETTI VALERIO & C sil BG GS00128949 |1 VULCANIZZAZIONE 1 NA 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP21L 250528 E =
BIAGINI INDUSTRIES SRL MO 1701594500363 |1 Trattamento Termico Acciai (Tempra a Induzione) T OTO-TT-0L_Rev.03 T LEONARDO SDI 2020/QFORN/DQP179 241012 = =
1 Trattamento Termico Acciai (Tempra a Induzione) 2 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2020/QFORN/DQP179 241012 E =
BIR-COAT_di Birindelli Paolo u IT 00968930495 |1 VERNICIATURA A SPRUZZO T PDB0560005 B1 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP203 240616 E =
257 |BODYCOTE SpA 82288W T Nitro-Carburazione in bagno di Sali 1 SAE-AMS-2753_Rev.C 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP066 250716 Per ogni pn il fornitore deve -
sottoporre a Leonardo SDI il
relativo ciclo di processo. Ogni
fornitura deve essere
accompagnata da test report con
relativo provino pilota
2 Tempra Isotermica 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP128 250716 Il processo non pud essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750,
3 Distensione e ficottura in Aria 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP129 250716 Il processo non pud essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750.
2 C eC con in Olio 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP130 250716 Il processo non puo essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750,
n [ eC con in Olio 2 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP130 250716 Il processo non pud essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750.
5 C eC con in Sale 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP131 250716 Il processo non puo essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750,
5 [ eC con in Sale 2 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP131 250716 Il processo non pud essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750.
BS 3 Sottoraffreddamento 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP132 250716 Il processo non pud essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750.
7 Tempra, Rinvenimento e Normalizzazione in atmosfera protetta 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP133 250716 Il processo non pud essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750.
8 Ricottura, tempra, rinvenimento e normalizzazione in forni sottovuoto 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP134 250716 Il processo non puo essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750.
9 Nitrurazione gassosa 1 OTO-TT-01_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP135 250716 Il processo non puo essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750.
B Nitrurazione gassosa 2 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP135 250716 Il processo non puo essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750,
10 Nitrurazione ionica 1 OTO-TT-01_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP136 250716 Il processo non puo essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750.
10 Nitrurazione ionica 2 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP136 250716 Il processo non puo essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750,

260 |BOZZI SPA u 1700720650498 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP127 250525 = Il fornitore ¢ autorizzato ad eseguire e
certificare controllo visivo e liquidi
penetranti relativamente alle saldature da
lui eseguite

265 |BOHLER AEROSPACE VOESTALPINE- | o oo 10242 1 spezione Ultrasonora e Bond Test EY AMS-STD-2154 Rev.E T LEONARDO ELI 1T12/0422/03 260314 = =

GmbH 2 LIQUID PENETRANT INSPECTION; 2 ASTM-E-1417 / E1417M_Rev.16 1 LEONARDO ELI T12/0289/04 250228 = -

270 |BRUNETTI & FIGLIO Sin.c RM 171923041007 |1 ASSIVAZIONE ACCIAI INOX EY OTORS6 Rev.B 1 ELEITA DTFE0504 251020 = =

276 CAR-BO s.r.| 1700617381207 1 it Gassosa 1 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP140 231017 = -

1 Gassosa 2 UNI-5478_Rev-1999 1 |LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP140 231017 = =
RO 1 Nitrurazione Gassosa 3 UNI 10931:2001 1 ILEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP140 231017 = -
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supplier approved process norm qualification
prog. |supplier location |COD. SAP/P.I subProg. |process description SubProg. | process norm subProg. Jorg expiry date limitations note
(vear/month/day)
T b o 2 Ci e tempra 1 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP141 231017 = =
2 C e tempra 2 UNI-5381_Rev.1999 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP141 231017 E =
3 Bonifica Accial 1 OTO-TT-0L Rev.03 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP142 231017 E 3
278 |CARPENTERIA CORSI STl PI 00131210114 |1 SALDATURA 1 UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP142 250921 Saldatura di soli assiemi in acciaio |-
con tolleranze grossolane e con
sp geometria semplice tramite metodi
di saldatura e materiali definiti
dalla loro “PROCEDURE
QuiaLiEicATION BECOBRE 1ieTs
279 | CARPENTERIE LEGGERE sl PG 1702064060540 |1 PASSIVAZIONE ACCIAI INOX T OTO-RS6_Rev.B T ELETA DTFE0604 251111 E =
280__| CAVICCHIOLI VENIO FI 1705393300488 |1 Cromatura Dura Acciai T OTORS8_Rev.A 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP139 230916 E =
283 | CGS-Centro Galvanico Sud ND T CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 T OTO-RS-04_Rev.C T LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP165 250406 = =
1 CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 2 MIL-DTL-5541_Rev.F 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP165 250406 E >
2 PASSIVAZIONE ACCIAI INOX 1 OTO-RS-6_Rev.B 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP171 250406 E >
NA 2 PASSIVAZIONE ACCIAI INOX 2 SN525001-Rev.E2; SN525002-Rev.EL |1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP171 250406
SN525003-Rev.B2: SN525004-Rev.A2
3 Ossidazione Anodica Solforica 1 OTO-RS-3_Rev.A 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP172 250406 E >
3 Ossidazione Anodica Solforica 2 MIL-A-8625_Rev.F 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP172 250406 E >
1 CROMATAZIONE MAGNESIO 1 5701910070 Rev.AL 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP174 250406 = =
285 |CIEMMEBI S.r.l 11981 T SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP063 241102 = Il fornitore & autorizzato a certificare
controllo visivo, Magnetoscopico e liquidi
TO penetranti relativamente alle saldature da
Iui eseguite
290 |COSTRUZIONI FERROVIARIE SRL 1706876561009 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP170 240317 = I fornitore & autorizzato a certificare
controllo visivo e liquidi penetranti e
RM magnetoscopico relativamente alle
saldature da lui eseguite
293 |CORALLO sil 1701296900937 |1 VERNICIATURA A SPRUZZO T OTO-VE-0_Rev.S T LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP216 250024 = =
PN
295 |COSTRUZIONI NOVICROM o1 170116940503 |1 Ispezione con Liuidi Penetranti AWPS-006X Rev.E LEONARDO ELI 1T12/0380/05 240731 E =
Ispezione con Liquidi Penetranti AWPS-009X_Rev.l EONARDO ELI 1T12/0380/05 240731 E =
300_|CRMsil PT 1702220040972 VERNICIATURA A SPRUZZO OTO-VE-0_Rev.S EONA DI 2023/QFORN/DQP100 250831 = =
343 |CURTI COSTRUZIONI MECCANICHE TT00081500390 [Ispezione con Liquidi Penetranti AWPS-006X Rev.E ONARDO T 250430 E -
SPA. Ispezione con Liquidi Penetranti ASTM-E-1417/ E1417M Rev.16 ONARDO /0086/0: 250430 = =
ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI ASTM-E-1444 | E1444M_Rev.16e1 LEONARDO /0309/0: 240124 E =
ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI AWPS-003X_Rev.C LEONARDO /0309/0: 240124 = =
Trattamento Termico Leahe di Alluminio AWPS006T LEONARDO /0081/0 250430 E =
Trattamento Termico Leghe di Alluminio AWPS001Q LEONARDO /0081/0: 250430 = -
‘Alodine 1200S BPS4182 rev.F LEONARDO /0081/0 250731 E =
Acciai Inox AWPS008T Rev.B LEONARDO 1004210 231130 = =
‘Acciai Inox ASTM A967 Rev.2017 LEONARDO 004210 231130 E =
RA aldatura TIG delle Leghe di Accialo Titanio, Alluminio e Nichel. STA110T0006 Rev.A LEONARDO /0150/0 260228 = =
jatura TIG delle Leqhe di Acciaio Titanio, Alluminio e Nichel BPS4207 Rev.A LEONARDO /0150/0 260228 E =
aldatura a punti AWS-D17-1/D17.1M_Rev.2017 LEONARDO /0173/0: 40228 = =
jatura a punti STA-100-81-15 Rev.A LEONARDO 173/0: 40228 E =
aldatura a punti AWS D17.2/D17.2M LEONARDO /0183/0: 40228 = =
latura a punti STA-100-81-13 Rev.D LEONARDO ELI 1T13/0183/0: 40228 - -
aldatura a punti AWS D17.2/D17.2M -Rev.2019 LEONARDO ELI 1T13/0353/0: 250531 = =
latura a punti STA100-81-15_Rev.A LEONARDO ELI 1T13/0353/0: 250531 - -
ALDATURA UNI-EN-ISO-3834 2 Rev.2021 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP215 250806 = -
10 aldatura a punti 1 STA-100-81-15_Rev.A 1 LEONARDO ELI 1T13/0185/03 240228 = -
339 |CTB-Trattamenti Termici 1701331880367 |1 Cementazione e tempra in VUOI0 T OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP152 231116 Il processo non pud essere. =
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750,
2 Cementazione e tempra in olio 1 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP153 231116 Il processo non pud essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750.
3 Nitrurazione gassosa 1 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP154 231116 Il processo non puo essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
Mo secondo AMS 2750,
n Tempra a Induzione e Laser 1 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP155 231116 Il processo non puo essere =
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750.
5 Bonifica + Trattamento Criogenico 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP156 231116 Il processo non puo essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750,
5 Bonifica + Trattamento Criogenico 2 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP156 231116 Il processo non pud essere -
applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
secondo AMS 2750.
343 |CTS 1700715110110 |1 LIQUIDI PENETRANTI T ASTM-E-1417 | E1417M_Rev.16 T ACCREDIA 1588 L 240517 = =
2 ISPEZIONE CON ULTRASUONI 1 UNI EN ISO 17640:2019 1 ACCREDIA 1588 L 240517 - -
3 ISPEZIONE RADIOGRAFICA 1 UNI EN 1SO 17636-1:2013 1 ACCREDIA 1588 L 240517 = =
sp 4 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 1 PS-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP181 250208 - -
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prog. |supplier location |COD. SAP/P.I subProg. |process description SubProg. | process norm subProg expiry date limitations note
(vear/month/day)
T o n ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 2 OTO-CO-02_Rev.04 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP181 250208 = =
n |ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 3 ASTM-E-1444 | E1444M_Rev.16el |1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP181 250208 = =
345 |DUROX sl 1700192790301 Ossidazione Anodica Dura MIL-A-8625 Rev.F LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQPOT E -
Ossidazione Anodica Dura UNI-EN-7796_Rev.2010 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQPOT E =
w Ossidazione Anodica Dura OTO-RS-13 Rev.B LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP = -
OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA 1S0-7599_Rev.2010 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP: E =
OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA OTO-RS-03 Rev.A LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP: = -
OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA MIL-A-8625_Rev.F Type LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP. 251, E -
360 |EFFENNE ND SALDATUR UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP: 231 - Il fornitore & autorizzato a certificare
controllo magnetoscopico, liquidi
VR penetranti, visual test, radiografico e
ultrasuoni sulle saldature da lui eseguite
361 |ELETTRONICA ASTER SpA 170868450156 |1 PASSIVAZIONE ACCIAI INOX T OTO-RS6_Rev.B T |ECETA DTFE0587 250927 E =
me 2 GSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA T OTO-RS-03_RevA T [ELETTA DTFE060L 251121 = =
362 |EMI 1701379130113 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP190 250705 = Il fornitore & autorizzato a certificare visual
test sulle saldature da lui eseguite
sp
363 |EMMEBI v 170820330181 |1 NICHELATURA CHIMICA T OTORS-12_Rev.E T LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP143 231008 = =
364 |FASTEK ITALIA SRL 1705817930638 |1 CONFORMAL COATING T PD01250009, PDO1910016, LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP212 250619 = =
NA PD32440005 , 59017401_065_IT; MIL |
46058 Rev.C
365 |F.OMAP sil 6 IT 01614450540 |1 MOLDING T PD11930011 rev A T LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP202 240806
366 |F.i Angelini Sud SR.L 01239111212 |1 NICHELATURA CHIMICA T AMS 2404-3 T NADCAP' Cert. Number 10456104541 240831 = =
NA 2 NICHELATURA CHIMICA 2 MIL C 26074-E 1 NADCAP Cert. Number 10456194541 240831 = =
370 |F.LLI BERTONI SRL 100275620110 |1 SALDATURA (sito di Arcola) T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 T LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP057 250324 = il fornitore & autorizzato a certificare
controllo con VT, PT, MT, UT
2 SALDATURA (sito di Via Valdilocchi SP) T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 T LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP210 250309 = Il fornitore & autorizzato a certificare
controllo con VT, PT, MT, UT
P
3 VERNICIATURA A SPRUZZO DI ATTREZZATURE (VEDI NOTE) 2 OTO-VE-0_Rev.S T LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP169 231215 IL FORNITORE E' AUTORIZZATO _|LA PRESENTE QUALIFICA E' DA
AD ESEGUIRE VERNICIATURE INTENDERSI ESCLUSIVAMENTE AD USO
ESCLUSIVAMENTE DI INTERNO. IL FORNITORE NON PUO*
ATTREZZATURE DESTINATE ALLA|ESGUIRE VERNICIATURE CONTO TERZI.
PRODUZIONE.
371 |F.LLI BIGARAN SRL 1701711310068 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 T LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP189 250615 - Il fornitore & autorizzato a certificare
controllo magnetoscopico, liquidi
AL penetranti, visual test e ultrasuoni sulle
saldature da lui eseguite
372 |F.LLI GUERRERO RM PI 1703581881004 |1 'VERNICIATURA A SPRUZZO 1 OTO-VE-0_Rev.S 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP100 250607 = =
390 FUCINE UMBRE TR 81522F 1 EPEZ\ONE CON METODI MAGNETICI 1 AWPS-003X_Rev.C 1 LEONARDO ELI 1T15/0121/04 241031 - -
1 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 2 ASTM-E-1444 | E1444M Rev.i6el |1 LEONARDO ELI IT15/0121/04 241031 = =
395 |FUSANI 3550 T SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP064 241116 Saldatura acciai gruppi /3/7/8 e | Il fornitore é autorizzato a certificare
Leghe di Alluminio gruppi 22/23 [controllo visual test sulle saldature da lui
SP Processi 131, 135, 141 eseguite
405 |GALVAIR 1705534550487 |1 CROMATAZIONE ALLUMINIO TRIVALENTE 1 MIL-DTL-5541 Rev.F Tupe Il 1 LEONARDO ELI 1T13/0182/04 250731 — =
. 2 FOSFATAZIONE Zn e Mn 1 OTO-RS-01 Rev.D 1 LEONARDO ELI 1T13/0324/04 260331 = =
Zinco Nichel elettrolitico AMS-2417 Rev.K LEONARDO ELI 1T12/0452/03 250705 =
Zinco Nichel elettrolitico AMS 2750 Rev.E LEONARDO ELI IT12/0452/03 250705 = =
410 GALVANICA CEDRATESE s.a.s 14690 OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA MIL-A-8625 Rev.F LEONARDO ELI 1T13/0304/03 241130 - -
Ispezione con Liquidi Penetranti ASTM-E-1417 / E1417M Rev.16 IADCAP n°12611217620 240229 = =
3 'VERNICIATURA A SPRUZZO 1 OTO-VE-0_Rev.S 1 NADCAP n°12611210427 250228 - -
4 PASSIVAZIONE ACCIAI INOX 1 AMS-2700_Rev.F 1 NADCAP Nn°12611210427 250228 = -
2 PASSIVAZIONE ACCIAI INOX 2 OTORS6 Rev.B 1 NADCAP 12611210427 250228 = =
VA 5 Ossidazione Anodica Dura 1 OTO-RS-13 Rev.B 1 NADCAP Nn°12611210427 250228 = -
6 Conversione Cromica Leghe di Alluminio (Alodine 1200) 1 OTO-RS-04 Rev.C 1 NADCAP 12611210427 250228 E -
7 OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA 1 OTO-RS-03 Rev.A 1 NADCAP Nn°12611210427 250228 = -
B Ossidazione Anodica Cromica 1 OTO-RS02 Rev.A 1 NADCAP n°12611210427 250228 = =
9 Inert Gas Tungsten Arc Welding 1 STA-110-W-0052_Rev.B 2 LEONARDO ELI 1T13/0315/03 241031 Limitatamente al decapaggio -
dellalluminio e sue leghe in
preparazione alla saldatura T.1.G.
412 GALVANICA ITALIA 1701199171008 1 Ossidazione Anodica Dura 1 SN5260001 Rev.B1 1 LEONARDO SDI 2020/QFORN/DQP120 241210 = -
1 Ossidazione Anodica Dura 2 OTO-RS-13 Rev.B 1 LEONARDO SDI 2020/QFORN/DQP120 241210 = -
1 Ossidazione Anodica Dura 3 MIL-A-8625_Rev.A Type III 1 LEONARDO SDI 2020/QFORN/DQP120 241210 = -
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T - OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA OTO-RS-3 Rev.A LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP149 1020 =
OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA UNI-7796_Rev.2010 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP149 1020 E =
NICHELATURA CHIMICA AMS-2404 Rev.H LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP150 1020 -
RM NICHELATURA CHIMICA OTO-RS-12 Rev.E LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP150 020 E =
CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 OTO-RS-04 Rev.C LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP165 -
CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 MIL-DTL-5541 Rev.F LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP165 E =
PASSIVAZIONE ACCIAI INOX OTO-RS6 Rev.B LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP176 -
PASSIVAZIONE ACCIAI INOX AMS-2700-Rev_E LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP176 E =
Zinco Nichel elettrolitico OTO-RS-10 Rev.D LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP151 3102 -
Zinco Nichel elettrolitico UNI-EN-10271_Rev.2000 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP151 31020 E =
Zinco Nichel elettrolitico DIN-50979 Rev.2018 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP151 231020 -
415 | GALVANICA NOBILI MO 1T00344190368 Cromalura Dura Acciai OTO-RS8_Rev.A LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP078 250224 =
418 | GALVANICA PACIOTTI ORESTE SRL _ 1703751941000 |1 PASSIVAZIONE ACCIAI INOX T OTO-RS6_Rev.B ELEVWTA DTFE0143 240301 =
2 OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA T OTO-RS-03_RevA T ELE-ITA DTFEO0L67 240301 =
22| GALVANOTECHNIK BS 83237K 1 Cromatura Dura Acciai T OTO-RS-08_Rev.A T LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP073 241216 E =
123 |GAROFOLI SPA 1700192750552 |1 VERNICIATURA A SPRUZZO T OTO-VE-0_Rev.S T LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP164 240405 E =
™ 2 CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 1 OTO-RS-04_Rev.C 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP126 240405 = =
2 CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 2 MIL-DTL-5541_Rev.F 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP126 240405 E =
124 |GECO ND T SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP062 241002 = Il fornitore & autorizzato a cert
sp controllo magnetoscopico, liquidi
penetranti e visual test sulle saldature da
i ecenuite
425 |GIEFFE SISTEMI 1702304720481 |1 [ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI T UNI EN 1SO 17638:2016 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP178 241007 I fornitore non pud effettuare Il processo & applicabile alle sole forniture
Fl 1 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 2 0TO-CO-02_Rev-03 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP178 241007 controlli conto terzi Gieffe Sistemi
1 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 3 UNI EN 1SO 9712:2012 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP178 241007
427_| GOMA ELETTRONICA SPA T0 1702367820012 |1 CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 T OTO-RS-04_Rev.C 1 [ELETTA DTFE0595 REV.00 251020 E -
430 |GRUPPO SALTECO SPA 170816940150 |1 METALLIZZAZIONE A CALDO - fiporto con polver Eutalloy T IND049-T Rev. 00 T LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP138 250221 = =
M 2 Riporto Di Bronzo con IL MIG 1 UNI EN 1SO 15614-8:2016 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP184 250221 E 5
3 Riporto a freddo con tecnologia DSB000 1 INDO52-T Rev. 00 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP185 250221 E =
435_ | GSB Galvano Tecnica BO 170389190372 |1 Zinco Nichel elettrolitico T OTO-RS-10_Rev.D 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP038 250915 = =
240 | HAMAMI Verniciatura Industriale o CF 06512140481 |1 VERNICIATURA A SPRUZZO T OTOVE0 Rev.S T LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP044 240227 E =
2 Verniciatura a Polveri 1 OTO-VE-10_Rev.00 1 LEONARDO SDI 2020/QFORN/DQP068 241130 = =
450 | ITALCONTROLLI SRL o 1701413110493 |1 Ispezione T MIL-STD-1895-2T_Rev.B 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP166 241209 E =
2 Ispezione Radiografica 2 UNI EN 1SO 17636-1:2013 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP166 241209 = =
455 |KER-PULVER SRL BG T Vemiciatura a Polvert T OTOVE-10_Rev.00 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP186 250321 E =
460 |LATTES TO | SAP 1000005414 |1 CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 T OTO-RS-04_Rev.C T LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP227 251218 = =
2 OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA 1 OTO-RS-03_Rev.A 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP125 251106 = &
3 OSSIDAZIONE ANODICA DURA 1 OTO-RS-13 Rev.B 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP118 251106 = =
470 |LUZZINI FRANCO & C. SAS 81502E T SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 T LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP059 241027 = Il fornitore & autorizzato a certificare
controllo con liquidi penetranti e visivo
SP sulle saldature da lui eseguite
280 | MAKO SHARK c 12634 T APPLICATION OF ADHESIVES AND CURING T AWP-S-003-K Rev. T LEONARDO ELI IT16/0256/05 241227 = =
1 APPLICATION OF ADHESIVES AND CURING 2 AWPS-0010 Rev.B 1 LEONARDO ELI IT16/0256/05 241227 5 -
480 |MARCONI IS 81681P 1 VERNICIATURA A SPRUZZO 1 OTO-VE-0_Rev.S 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP163 240219 Si rilascia qualifica del processo di |~
verniciatura esclusivamente su
prodotti facenti parte di revisioni di
sistemi di difesa eseguite da
N MARCONI
INDUSTRIAL SERVICE S.p.A.
2 SALDATURA 1 UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP075 240217 -
Il fornitore & autorizzato a certificare
controllo VT e con liquidi penetranti sulle
saldatire da lnj esenuite
490 |MAVI-MATIC SRL 82805F T SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 T LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP058 241027 = il fornitore & autorizzato a certificare
controllo con liquidi penetranti e visivo
sulle saldature da lui eseguite
PT
2 SALDATURA 1 UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 2 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP208 241027 - il fornitore & autorizzato a certificare
controllo con liquidi penetranti e visivo
sulle saldature da lui eseguite
493 MAROTTA SRL GS00129291 1 'VERNICIATURA A SPRUZZO 1 RT 230_Rev.01 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP205 241115 - -
NA
450 |MAXITALIA SERVICE 1705177310488 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 2 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP180 231216 = il fornitore & autorizzato a certificare
controllo con liquidi penetranti, Visual
test, Magnetoscopico e Ultrasuoni sulle
saldature da lui eseguite
Fl 2 'VERNICIATURA A SPRUZZO 1 OTO-VE-0_Rev.S 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP191 230912 IL FORNITORE NON PUO’ -
ESEGUIRE | PS ISCRITTI NEL
PRESENTE DQP PER CONTO
TERZI.
505 |MENGONI Sil 1704503030480 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 T LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP158 250609 = il fornitore & autorizzato a certificare
Fl controllo con liquidi penetranti e visivo
sulle saldature da lui eseauite
508 MERLETTI srl VA GS00111086 1 Ispezione con Liauidi Penetranti 1 ASTM-E-1417 / E1417M Rev.16 1 LEONARDO ELI 1T12/0538/00 260727 =
2 ISPEZIONE MAGNETOSCOPICA 1 ASTM-E-1444 | E1444M Rev.16el 1 LEONARDO ELI 1T12/0537/00 260726 =
Ii) MEONI E BARTOLETTI S.p.A o 1700105460471 |1 Zinco Nichel elettrolitico T UNI EN 10271 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP043 240212 E =
1 Zinco Nichel elettrolitico 2 OTO-RS-10_Rev.D 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP043 240212 = -
530 METALCROMO 1701362320457 1 Lega Zinco Nichel elettrolitico 1 DIN-50979_Rev.2017-04 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP030 240214 = =
Ms 1 Lega Zinco Nichel elettrolitico 2 UNI-EN-10271_Rev.2000 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP030 240214 E E
1 Lﬂa Zinco Nichel elettrolitico 3 OTO-RS-10_Rev.D 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP030 240214 - -
540 |METALSUD 1701501740615 |1 Ispezione con Liquidi Penetranti T ASTM-E-1417 ] E1417M Rev.16 T LEONARDO ELI IT15/0010/04 250331 E =
2 BRUSH CADMIUM PLATING, ELECTODEPOSITED 1 STA-100-80-06_Rev.D 1 LEONARDO ELI 1T15/0149/03 240331 = -
e 2 BRUSH CADMIUM PLATING, ELECTODEPOSITED 2 BAC5701 Rev.N 1 LEONARDO ELI IT15/0149/03 240331 E =
2 BRUSH CADMIUM PLATING, ELECTODEPOSITED 3 BPS-4006_Rev.U 1 LEONARDO ELI 1T15/0149/03 240331 = -
3 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 2 ASTM-E-1444 | E1444M Rev.l6el |1 LEONARDO ELI IT15/0164/04 241031 = =
550 MOCHEM 13562 1 OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA 1 OTO-RS-3_Rev.A 1 LEONARDO SDI 2021/DQP/031 231023 = -
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T o 1 OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA 2 UNI-7796_Rev.2010 1 LEONARDO SDI 2021/DQP/031 231023 = =
Mo 2 Ossidazione anodica Dura 1 MIL-A-8625_Rev.F 1 LEONARDO SDI 2021/DQP/012 231023 E =
2 Ossidazione anodica Dura 2 UNI-EN-7796_Rev.2010 1 LEONARDO SDI 2021/DQP/012 231023 E =
2 Ossidazione anodica Dura 3 OTO-RS-13 Rev.B 1 LEONARDO SDI 2021/DQP/012 231023 E =
NUBILE 1358040689 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP213 250711 = La ditta & qualificata ad effettuare CND
AQ (VT e PT) sui soli prodotti di propria
fornitura
NUOVA ETRA s.r.. 1708285690155 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP074 231205 = Il fornitore & autorizzato a certificare
controllo con liquidi penetranti e visivo
B solo sulle saldature da lui eseguite
NUOVE OFFICINE VIVALDI GS00168990 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP201 240422 = Il fornitore & autorizzato a certificare
controllo con liquidi penetranti e visivo
sP solo sulle saldature da lui eseguite
GLEOBI .11, 0 1700592061204 |1 VERNICIATURA A SPRUZZO T OTO-VE-0_Rev.S 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP042 240327 Valida solo su produzioni OLEOBI |~
OFFICINE MECCANICHE ASSOCIATE Sil IT00087670113 |1 SALDATURA 1 UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2022QFORN/DQP119 240927 Eccetto quanto riportato in -
P ATTIVITA’ APPROVATE (DQP)
OMA OFF. MECC. AERONAUTICHE 25499Q T PENETRANT INSPECTION T ASTM-E-1417 | E1417M_Rev.16 T NADCAP’ Certificate Number: 5315184989 231130 = =
PG
2 WELDING TIG T MIL-STD-2219_Reav.A T NADCAP Certificate Number: 5315187037 240229 = =
[594[OFFICINA MECCANICA ORAL Sl Vo GS00123907 |1 SALDATURA 1 UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP162 240123 = Il fornitore & autorizzato a certificare
controllo con liouidi penetranti e visivo
600 |OMECA SAS s GS00105866 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP167 231123 Il fornitore & autorizzato a certificare
controllo con liouidi penetranti e visivo
605 |OSUTRA SRLS 08512151211 |1 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP199 240408 = Il fornitore & autorizzato a certificare
NA controllo con liquidi penetranti e visivo
<olo sulle saldature da i eseauite
610 |OVS VILLELLA SRL 12472 T spezione AWPS-004X _Rev.B LEONARDO 449/0; 40228 E =
1 spezione ASTM-E-1742M Rev.12 LEONARDO 449/0; 40228 E =
1 spezione BPS-4309 Rev.G LEONARDO 449/0; 40228 = =
2 EXTERNAL ROLLED THREAD STA-100-84-45_Rev.E LEONARDO 910 40903 Gli operatori sono autorizzati alla |~
va saldatura solo sui gruppi di
materiali per i quali risultano
qualificati
Saldatura a punti STA-100-81-15 Rev.A LEONARDO ELI 1T12/0381/05 4100 E =
Saldatura a punti AWS-D17.2/D17.2M Rev.2013 LEONARDO ELI 1T12/0381/05 4100 = =
Saldatura a punti BPS-4115 Rev.F ONARDO ELI IT12/0381/05 4100 E =
620 |OXIPROGET SRL 1702677060366 CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 OTO-RS-04 Rev.C ONARDO SDI 2022/0FORN/DOP11L 4021 = =
Mo Ossidazione Anodica Dura OTO-RS-13 Rev.B ONARDO SDI 2022/0FORN/DOP112 4021 = =
OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA OTORS:03 Rev.A ONARDO SDI 2022/QFORN/DOP113 4021 = -
630 |PAOLO ASTORI SRL 10295 Ossidazione Anodica all Acido Solforico del Titanio e sue Leghe EN-2808_Rev. 1997 ONARDO ELI IT13/0190/03 4043 = =
Ossidazione Anodica all Acido Solforico del Titanio e sue Leghe DTD-942 Rev.1973 1 LEONARDO ELI IT13/0190/0; 404 = -
NO ZneMn MIL-DTL-16232 Rev.G 1 LEONARDO ELI IT13/0321/0; 11 E =
Znemn AWPS-001Q Rev.B 1 LEONARDO ELI 1T13/0321/0; 11 = -
Zn e Mn AMS-2750_Rev.E 1 LEONARDO ELI 1T13/0321/0: 11! - -
Fosfatazione Zn e Mn 2 STA-100-8384 Rev.B 1 LEONARDO ELI 1T13/0321/0; 11 E -
640 POGGIPOLLINI S.R.L 1T00595781204 EXTERNAL ROLLED THREAD 1 STA-100-84-45_Rev.E 1 LEONARDO ELI 1T12/0201/0 40223 - Rullatura filetti esterni per materiali GRUPPO
1 (acciai debolmente legati) e GRUPPO
B8O (acciai inox) e GRUPPO 4 (Titanio)
650 |POWERFLEX SRL CE SAP: 2004142 |1 VERNICIATURA A SPRUZZO T OTOVEO Rev.S 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DOP168 REV.0L 240303 E =
1 VERNICIATURA A SPRUZZO 2 SN530004 B2 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DOP168_REV.01 240303
2 SALDATURA T UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP200 240413 = il fornitore & autorizzato a certificare
controllo con liquidi penetranti e visivo
<nln sulle saldature da ui eseauite
B CRIMPATUTA CAVI ELETTRICI 1 1PCIWHMA-A 620D 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP177 240708 = =
660 |PRAXAIR 65873W T COATINGS DEPOSITIONS BY THERMAL SPRAY T AWPS001T_Rev.A T LEONARDO ELI T12/0163/05 240228 = =
PR 2 COATINGS DEPOSITIONS BY THERMAL SPRAY TECHNOLOGY 1 AWPS001T_Rev.A 1 LEONARDO ELI T12/0163/05 240228 - -
2 COATINGS DEPOSITIONS BY THERMAL SPRAY TECHNOLOGY 2 BPS4463_Rev.B 1 LEONARDO ELI T12/0163/05 240228 = =
2 COATINGS DEPOSITIONS BY THERMAL SPRAY TECHNOLOGY 3 SS8491 Rev.9 1 LEONARDO ELI T12/0163/05 240228 = =
2 COATINGS DEPOSITIONS BY THERMAL SPRAY TECHNOLOGY 4 AMS2435_Rev.H 1 LEONARDO ELI T12/0163/05 240228 = -
665 |PROTERM PI505861203 |1 Trattament Termici Accial (Cementazione e Tempra) 1 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQPO71 241213 NON PUOESEGUIRE PNDOVE |
RICHIAMATA PIROMETRIA AMS
2750. OGNI LOTTO DI FORNITURA
DEVE ESSERE ACCOMPAGNATO
DA DIAGRAMMA
TEMPOITEMPERATURA, TEST
REPORT, CON PROVE
EFFETTUATE SU PROVINO
PILOTA, ANCHESSO DA
ALLEGARE ALLA FORNITURA
8o 2 TRATTAMENTI TERMICI ACCIAI (Bonifica in atmosfera, Ricottura, Distensione,Normalizzazione ) 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP208 250208 NON PUO'ESEGUIRE PN DOVE =
RICHIAMATA PIROMETRIA AMS
2750. OGNI LOTTO DI FORNITURA
DEVE ESSERE ACCOMPAGNATO
DA DIAGRAMMA
TEMPO/TEMPERATURA, TEST
REPORT, CON PROVE
EFFETTUATE SU PROVINO
PILOTA, ANCH'ESSO DA
ALLEGARE ALLA FORNITURA
673 |QUICK CECK SRL T VISUAL TEST T UNI EN 1SO 9712:2012, T RINA CNDI0472010 250610 E =
Al 2 Ispezione con Liquidi Penetranti 1 UNI EN ISO 9712:2012, 1 I&NA (CND/04/2010 250610 = -
3 ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI 1 UNI EN 1SO 9712:2012, 1 RINA CNDI04/2010 250610 = =
4 ISPEZIONE CON ULTRASUONI 1 UNI EN ISO 9712:2012, 1 IRINA (CND/04/2010 250610 = -
675 |RAIMBOW SRL FI 1 'ﬁMC\ATURA A SPRUZZO T OTOVE-0_Rev.S T [CEONARDG SDIY 2023/QFORN/DQP157 251119 = =
680 SAMACROMO 1701409570486 1 |PASSIVAZIONE ACCIAI INOX 1 OTO-RS-06_Rev.B 1 ILEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP225 251120 = -
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T Fl o 2 CROMATURA DECORATICA 1 OTO-RS-08_Rev,A 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP122 251120
CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 1 OTO-RS-04_Rev.C 1 LEO| 2023/QFORN/DQP224 51120 E =
690 |SECONDO MONA SPA 067220 ISPEZIONE MAGNETOSCOPICA 1 ASTM-E-1444 | E1444M Rev.ibel |1 LEO| IT12/0131/04 40504 = -
PASSIVAZIONE ACCIAI INOX 1 AMS-2700 Rev.F 1 LEO| 1T13/0034/04 40331 = -
VA | OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA 1 MIL-A-8625-TYPE Il Rev.F 1 LEO| IT13/0177/04 40430 = -
ISPEZIONE RADIOGRAFICA 1 ASTM-E-1742M Rev.12 1 LEO| 1T12/0218/04 260131 = -
ISPEZIONE CON LIQUIDI PENETRANTI 1 ASTM-E-1417 / E1417M_Rev.16 1 LEO 1T12/0276/04 260228 E S
693 | SERITARGHE SRL AL 1701959360064 |1 CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 T OTO-RS-04 Rev.C 1 ELE-IT/ DTFE0624 REV.00 231111 E 5
695 |SICAMEL SPA GS00111192 |1 SALDATURA 1 UNI-EN-ISO-3834_2_Rev.2021 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP204 241116 = Il fornitore & autorizzato a certificare
NA controllo con liquidi penetranti visivo e
magnetoscopico solo sulle saldature da
i esenuite
697 |SIDERIT SRL 50 1701603891209 |1 1 OTO-TT-02 Rev.02 1 LEONARDO SDI 2021/OFORN/DOP082 241220 E 5
Trattamenti Termici Massivi 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP083 241220 E =
700 |SIME SRL 30138W [ISPEZIONE CON METODI MAGNETICI ASTM-E-1444 | E1444M Rev.16el ADCAI Cert.n°10888180102 40831 E 5
raitamento Termico L-H-6875 Rev.H ADCAI cert.n°10888192886 40531 E =
rattamento Termico AMS-2750 Rev.E ADCAI cert.n°10888192886 40531 E =
NO rattamento Termico AMS-2750/3 Rev.E ADCAI cert.n°10888192886 40531 E =
rattamento Termico AMS-2759/11 Rev.00 ADCAI cert.n°10888192886 40531 E =
Acciai Inox 1 OTO-RS-6_Rev.B IADCAI cert.n°10888198746 31130 E =
3 ‘Acciai Inox 2 AMS-2700_Rev.F 1 NADCAP cert.n°10888198746 231130 E =
4 Ispezione con Liquidi Penetranti 1 ASTM-E-1417 | E1417M Rev.16 1 NADCAP. cert.n°10888180102 240831 = =
712 |STAV Sl 10763 T TRATTAMENTO TERMICO ACCIAI ( C Tempi Distensione- |1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2020/QFORN/DQP072 240327 Il processo non puo essere OGNI LOTTO DI FORNITURA DEVE
Trattamento supplementare criogenico su acciaio 36 NICrMo16) applicato a forniture dove richiesto | ESSERE ACCOMPAGNATO DA
il requisito per la pirometria DIAGRAMMA TEMPO/TEMPERATURA,
secondo AMS 2750. TEST REPORT, CON PROVE
EFFETTUATE SU PROVINO PILOTA,
ANCH'ESSO DA ALLEGARE ALLA
FORNITURA
1 TRATTAMENTO TERMICO ACCIAI ( Ce Temp Distensione- |2 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2020/QFORN/DQP072 240327 Il processo non pud essere OGNILOTTO DI FORNITURA DEVE
Trattamento supplementare criogenico su acciaio 36 NICrMo16) applicato a forniture dove richiesto | ESSERE ACCOMPAGNATO DA
il requisito per la pirometria DIAGRAMMA TEMPO/TEMPERATURA,
secondo AMS 2750. TEST REPORT, CON PROVE
EFFETTUATE SU PROVINO PILOTA,
Fl ANCH'ESSO DA ALLEGARE ALLA
FORNITURA
2 TEMPRA INDUZIONE 1 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP198 240327 Il processo non pud essere Per ogni part. il forn. deve sottoporre a
applicato a forniture dove richiesto | QFORN Leonardo SDI. il relativo ciclo di
il requisito per la pirometria processo
secondo AMS 2750.
3 TEMPRA LASER 1 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2020/QFORN/DQP032 240327 Il processo non pud essere Per ogni part. il forn. deve sottoporre a
applicato a forniture dove richiesto | QFORN Leonardo SDI. il relativo ciclo di
il requisito per la pirometria processo
secondo AMS 2750.
725 |SURCROMO MI ND T Cromatura Dura Acciai T AMS-2460_Rev.A 1 NADCAP' Cert.no: 12634202195 250727 E =
Cromalura Dura Acciai OTO-RS-08_Rev.A NADCAP Cert.no: 12634202195 250727 = =
730 SYSTEM CAR PC 14994 VERNICIATURA A SPRUZZO OTO-VE-0_Rev.S LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP055 41011 = -
735 |TEC-EUROLAB MO PI 02452540368 Ispezione con Liquidi Penetranti ASTM-E-1417 / E1417M Rev.16 NADCAP' AC7114/1 Rev L 40229 = =
Ispezione Tomografia ASTM-E-1742M Rev.12 [NADCAP ACT114/4 RevK 40229 = =
733 |TECMEA P 01520300367 SALDATURA UNI-EN-ISO-3834_3_Rev.2021 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP160 31211 = il fornitore & autorizzato a certificare
Mo controllo visivo solo sulle saldature da lui
esequite
735 TECNAVAN INTERIORS FR P 02366690606 1 VERNICIATURA A SPRUZZO 1 OTO-VE-0_Rev.S 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP114 240117 - -
738 TECNESISTEMI SRL ND 1 su schede e apparati elettronici 1 IPC-A-610 Revision H 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP193 231124 - -
NA 1 su schede e apparati elettronici B PC/J-STD-00L 1 LEONARDO SDI 2021/QFORN/DQP193 231124 = =
739 | TECNOVEIN Srl RM 1T10671361003 |1 PASSIVAZIONE ACCIAI INOX 1 OTO-RS-6_Rev.B 1 [ECETTA DTFE0201 240302 = =
740 TEC.RI.LMET Srl P1 08518370153 1 NICHELATURA CHIMICA 1 AMS-2404_Rev.H 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP052 240720 - -
8G 2 NICHELATURA CHIMICA 2 OTO-RS-12_Rev.E 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP052 240720 = =
750 T:G.I-Trattamenti galvanici Industriali RM P1 1438341008 1 CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 1 OTO-RS-04_Rev.C 'ELEV\TA DTFE0420 240730 - -
1 CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 1 OTO-RS-04_Rev.C 2 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP222 251018 = =
2 FOSFATAZIONE Zn e Mn 1 OTO-RS-01_Rev.D 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP218 251018 - -
3 OSSIDAZIONE ANODICA SOLFORICA 1 OTO-RS-03_Rev.A 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP219 251018 = =
4 OSSIDAZIONE ANODICA DURA 1 OTO-RS-13_Rev.B 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP220 251018 - -
5 VERNICIATURA A POLVERE 1 OTO-VE-10_Rev.01 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP226 251219 = =
6 PASSIVAZIONE ACCIAI INOX 1 OTO-RS-06_Rev.B 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP221 251018 - -
7 NICHELATURA CHIMICA ALTO FOSFORO 1 OTO-RS-12_Rev.E 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP223 251018 = =
760 TTL (TTL TECNO TEMPRANOVA 14255 1 Trattamento Termico Acciai (Tempra a Induzione) 1 AWPS-007T_Rev.A 1 LEONARDO ELI 1T15/0066/08 260526 Per ogni part. il forn. deve sottoporre |-
LECCHESE) ad AW il relativo ciclo di processo
T Trattamento Termico Acciai (Tempra a Induzione) 2 BPS-4140_Rev.G 1 LEONARDO ELI IT15/0066/08 260526 Per ogni part. il forn. deve sottoporre |~
ad AW il relativo ciclo di processo
1 Trattamento Termico Acciai (Tempra a Induzione) 3 AWPS-001Q_Rev.B 1 LEONARDO ELI IT15/0066/08 260526 Per ogni part. il forn. deve sottoporre |~
ad AW il relativo ciclo di processo
2 Tempra a Induzione e Laser 1 AMS-2750_Rev.E 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQPO14 250516 = Per ogni part. il form. deve sottoporre a
Leonardo SDI. il relativo ciclo di processo
e 2 Tempra a Induzione e Laser 2 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQPO14 250516 = Per ogni part. il form. deve sottoporre a
Leonardo SDI. il relativo ciclo di processo
2 Tempra a Induzione e Laser 3 OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQPO14 250516 = Per ogni part. il form. deve sottoporre a

Leonardo SDI. il relativo ciclo di processo

Pagina 7
Company Internal

QUAO17-T-IT-D rev. 22



Company general use

8di8

supplier approved process norm qualification
prog. |supplier location |COD. SAP/P.I subProg. |process description SubProg. | process norm subProg. Jorg expiry date limitations note
(vear/month/day)
T N E) Trattamento Termico Acciai (Rinvenimento e Distensione) 1 AWPS-007T_Rev.A 1 LEONARDO ELI 1T15/0066/08 260526 = =
3 Trattamento Termico Acciai (Rinvenimento e Distensione) 2 AWPS-001Q_Rev.B T LEONARDO ELI IT15/0066/08 260526 = =
765 [TTM ND T Trattament Termici Acciaio (Tempra Induzione) 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP077 241215 Il processo non pud essere. -
OTO-TT-02_Rev.02 applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
carnndn ame o780
2 Bonifica Accial 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP188 241215 Il processo non puo essere -
OTO-TT-02_Rev.02 applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
A carnndn ame o780
3 Nitrurazione Gassosa 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP187 241215 Il processo non puo essere -
OTO-TT-02_Rev.02 applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
carnndn ame o780
2 Cemantazione-Tempra 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP116 241215 Il processo non puo essere -
OTO-TT-02_Rev.02 applicato a forniture dove richiesto
il requisito per la pirometria
serondn aMS 2780
770 |[TTNSPA 22255X T Trattamento Termico Acciai (Normalizzazione e Tempra Acciai Basso Legatl) T AWPS-007T_Rev.A T LEONARDO ELI IT12/0236/07 250930 Per acciaio inox 13-8Mo & consentita |~
(TRATTAMENTI TERMICI NERVIANESI) I sola fase di indurimento per
precipitazione; L'utilizzo della cela di
raffreddamento ¢ consentita solo dopo
solubilizzazione di parti in Acciaio 15-
5PH e 17-4PH se la temperatura
ambiente & superiore a 26°C
1 Trattamento Termico Acciai (Normalizzazione e Tempra Acciai Basso Legati) 2 AWPS-001Q_Rev.B 1 LEONARDO ELI 1T12/0236/07 250930 Per acciaio inox 13-8Mo & consentita |~
Ia sola fase di indurimento per
precipitazione; L'utilizzo della cella di
raffreddamento & consentita solo dopo
solubilizzazione di parti in Acciaio 15-
5PH e 17-4PH se la temperatura
mi ambiente & superiore a 26°C
1 Trattamento Termico Accial (Normalizzazione e Tempra Acciai Basso Legati) 3 AMS-2750_Rev.E 1 LEONARDO ELI 1T12/0236/07 250930 Per acciaio inox 13-8Mo & consentita |~
Ia sola fase di indurimento per
precipitazione; L'utilizzo della cella di
raffreddamento & consentita solo dopo
solubilizzazione di parti in Acciaio 15-
5PH e 17-4PH se la temperatura
ambiente & superiore a 26°C
2 Trattamenti Termici Massivi 1 OTO-TT-01_Rev.03 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP207 241219 = =
OTO-TT-02 Rev.02
3 Nitrurazione gassosa OTO-TT-02_Rev.02 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP206 241219 = =
790 _|VACUUM [ 1702189850155 |1 Nitrurazione lonica AMS-2750/8_Rev.A 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP006 240215 = =
800 |VERNICIATURA INDUSTRIALE SRL P 82671V 1 FOSFATAZIONE Zn e Mn OTO-RS-0L Rev.D 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP039 25091 = sito Follo (La Spezia)
sp FOSFATAZIONE Zn e Mn MIL-DTL-16232 Rev.G 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP039 25001 = sito Follo (La Spezia)
P FOSFATAZIONE Zn e Mn TT-C-490 Rev.F 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP039 25091 = sito Follo (La Spezia)
sp PASSIVAZIONE ACCIAI INOX 1 OTORS6 Rev.B 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP033 25001 = sito Follo (La Spezia)
P CROMATAZIONE ALLUMINIO Green Coat 1 OTO-RS-04 Rev.C 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP026 25071 = sito Follo (La Spezia)
sp 2 9A; Molycote 3400A 1 PS47 Rev.00 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP102 25071 = sito Follo (La Spezia)
P 4 9A; Molycote 3400A 2 SAE-AS-5272 Rev.E 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP102 25071 = sito Follo (La Spezia)
P 5 VERNICIATURA A SPRUZZO OTO-VE0 Rev.S 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP029 25071 = sito Follo (La Spezia)
BS 6 9A; Molycote 3400A PS47_Rev.00 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP024 24021 = sito Brescia
BS 6 9A; Molycote 3400A SAE-AS 5272 Rev.E 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP024 24021 = sito Brescia
BS 7 VERNICIATURA A SPRUZZO OTO-VE-0 Rev.S 1 LEONARDO SDI 2022/QFORN/DQP115 240222 = sito Brescia
P B CROMATAZIONE ALLUMINIO SURTEC 650 1 OTO-RS-04 Rev.C 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP103 250710 = sito Follo (La Spezia)
P 9 VERNICIATURA A SPRUZZO 1 OTO-VE-0 Rev.S 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP065 241109 = sito La Spezia
u 10 VERNICIATURA A SPRUZZO 1 SN30024 AL 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP124 250327 = sito Livorno
u 10 VERNICIATURA A SPRUZZO 2 OTO-VE-0_Rev.S 1 LEONARDO SDI 2023/QFORN/DQP124 250327 = sito Livomno
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